
 
 
 
 
 
 
 
 

Seite 1 von 41  Stand Oktober 2006 

��������	
����
���
���������	
����
���
���������	
����
���
���������	
����
���
�����

 

Inhaltsverzeichnis 

 

 

1. Allgemeine Informationen..............................................................................................2 

2. Kerbverzahnungen DIN 5481........................................................................................4 

3. Kerbverzahnungen B.S.A. 19 Fein ................................................................................6 

4. Kerbverzahnungen B.S.A. 19 Grob ...............................................................................7 

5. Kerbverzahnungen B.N.A. 277 /SNECMA DT 15-31 .....................................................8 

6. Keilnabenprofil DIN ISO 14 (DIN 5462) .........................................................................9 

7. Keilnabenprofil DIN ISO 14 (DIN 5462) (Schleifzugabe im Innendurchmesser)...........10 

8. Keilnabenprofil DIN ISO 14 (DIN 5463) .......................................................................11 

9. Keilnabenprofil DIN ISO 14 (DIN 5463)   (Schleifzugabe im Innendurchmesser).........12 

10. Keilnabenprofil DIN 5464 ............................................................................................13 

11. Keilnabenprofil DIN 5464 (Schleifzugabe im Innendurchmesser) ................................14 

12. Keilnabenprofil B.S.A. 20 (mit und ohne Schleifzugabe im Innendurchmesser)...........15 

13. Spezial-Keilnabenprofil................................................................................................16 

14. Spezial-Keilnabenprofil DIN 5472 und DIN 5471.........................................................18 

15. Zahnnabenprofil DIN 5482 (Eingriffswinkel 30°) ..........................................................19 

16. Zahnnabenprofil DIN 5482 (Eingriffswinkel 30°) ..........................................................20 

17. Zahnnabenprofil INVOLUTE-SPLINES (Eingriffswinkel 30°) .......................................21 

18. Zahnnabenprofil DIN 5480 (Eingriffswinkel 30°) ..........................................................23 

19. Vierkantprofil ...............................................................................................................27 

20. Sechskantprofil............................................................................................................33 

21. Zweikantprofil ..............................................................................................................36 

22. Rechteckprofil .............................................................................................................37 

23. Keilnuten.....................................................................................................................38 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

Seite 2 von 41  Stand Oktober 2006 

 

1. Allgemeine Informationen 

 

 

Vorbereitung der zu räumenden Teile 
Um die Räumarbeit rationell und massgenau durchzuführen, ist eine einwandfreie Vorbearbeitung 
unerlässlich. In erster Linie betrifft dies die Ausgangsbohrung. Diese muss auf jeden Fall auf die in 
den Tabellen angegebenen Masse und Toleranzen bearbeitet sein, selbst dann, wenn sie für die 
Funktion des Bauteils ohne Bedeutung ist. Es ist ganz besonders wichtig, dass die Auflageflächen 
genau planlaufend zur Ausgangsbohrung bearbeitet sind. 
 
 

                                                       
 

 
Räumlänge 
Die in den Tabellen angegebenen Masse für die Räumlänge sind Richtwerte. Bei sehr günstigen 
Spannungsverhältnissen können diese überschritten, bei extrem schwierig zu zerspannenden 
Materialien hingegen müssen reduziert werden. Bitte treten Sie bei Grenzfällen mit uns in 
Verbindung. 
 
 

                               
 
 

Entgraten 
Ohne ausdrücklichen Verlangen werden die geräumten Teile von uns nicht entgratet. Um diese oft 
kostenspielige Operation bei Verzahnungen, Keilwellen usw. umgehen zu können, empfehlen wir 
die Ausgangsbohrung beidseitig anzuschrägen 
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Allgemeine Informationen 

 

 

 

Profilstellung 
Eine vorgeschriebene Stellung des zu räumenden Profils (z.B. bei einer Kerbverzahnung) erschwert 
und verteuert die Räumoperation. In den meisten Fällen, besonders wenn die Profilstellung in engen 
Grenzen eingehalten werden muss, ist es wirtschaftlich sinnvoller, zuerst zu räumen und die 
kritischen Partien anschliessend auf einer entsprechenden Aufspannvorrichtung zu bearbeiten. Auf 
jeden Fall muss sich die Zahnstellung beim Innenprofil auf einen Zahn, beim Aussenprofil auf eine 
Zahnlücke beziehen 
 
 
 

                                                               
 
 

Rundlauffehler 
Ein kleiner Rundlauffehler des geräumten Profils ist in den meisten Fällen nicht zu vermeiden. Es ist 
deshalb unumgänglich, dass die kritischen Partien eines genauen Werkstücks erst nach dem 
Räumen auf entsprechenden Aufnahmedornen fertig bearbeitet werden. Bei Mehrkeilprofilen, 
besonders wenn diese gehärtet werden, empfehlen wir folgenden prinzipiellen Operationsablauf: 
Drehen mit Schleifzugabe, Ausgangsbohrung nach Tabelle, z.B. C2S (in der Regel 0,2 unter 
Nennmass) Räumen, Einsetzen und Härten, Schleifen der Aussenpartien auf Spezial-Keildomen mit 
Aussenzentrierung nach Skizze. Innenschleifen der Bohrung auf Fertigmass, genau rundlaufend zu 
den geschliffenen Aussenpartien 
 
 
 

                                                 

 

 
 
 
Richtmasse für Dorn 
d, = d, -2 mm 
d2' = d2 genau nach geräumten Stück  
b'= b - 1 mm 
Dorn hat ca. 0,02 mm Anzug auf 100 mm 
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2. Kerbverzahnungen DIN 5481 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurchmesser Zähnezahl 
Z 

Lückenwinkel 

Welle  gggge 
Ausgangsbohrung 

Dii  Toleranz H7 
Räumlänge 

mm # ° mm mm 

5 x 6 19 90 5.10 7 – 15 

7 x 8 23 90 7.00 9 - 23 

7 x 8 28  7.25 14 – 35 

8 x 10 28  8.44 7 – 35 

10 x 12 30  10.47 9 – 30 

12 x 14 31  12.37 10 – 60 

15 x 17 32  15.27 10 – 45 

17 x 20 33  17.67 12 – 54 

21 x 24 34  21.20 10 – 80 

26 x 30 35 60 26.90 12 - 70 

30 x 34 36  30.93 12 – 60 

36 x 40 37  36.43 11 – 80 

40 x 44 38  40.40 15 – 69 

45 x 50 39  45.44 19 – 89 

50 x 55 40  50.44 19 – 89 

55 x 60 42  55.45 19 – 100 
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Kerbverzahnungen DIN 5481 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurchmesser 
Zähnezahl 

Z 
Lückenwinkel 

Welle  gggge 
Ausgangsbohrung 

Dii  Toleranz H7 
Räumlänge 

mm # ° mm mm 

60 x 65 41 63 60.50 42 - 99 

65 x 70 45 59 65.50 42 - 99 

70 x 75 48 60 70.50 42 - 99 

75 x 80 51 61 75.50 42 - 99 

80 x 85 55 58 80.50 42 - 99 

85 x90 58 59 85.50 42 - 99 

90 x 95 61 60 90.50           46 - 109 

95 x 100 65 58 95.50  46 - 109 
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3. Kerbverzahnungen B.S.A. 19 Fein 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurchmesser Zähnezahl 
Z 

Lückenwinkel 

Welle  gggge 
Ausgangsbohrung 

Dii  Toleranz H7 
Räumlänge 

mm # ° mm mm 

5/16 x 36 36  7.42 10 - 15 

3/8 x 36 36  8.94 9 - 23 

7/16 x 36 36  10.39 9 - 23 

1/2 x 36 36  11.86 7 - 17 

5/8 x 36 36  14.83 11 - 39 

     

7/8 x 48 48  21.20 20 - 40 

1“ x 48 48  24.20 24 - 60 

1 1/8 x 48 48  27.15 16 – 74 

2“ x 48 48  48.31 19 -89 
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4. Kerbverzahnungen B.S.A. 19 Grob 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurchmesser Zähnezahl 
Z 

Lückenwinkel 

Welle  gggge 
Ausgangsbohrung 

Dii  Toleranz H7 
Räumlänge 

mm # ° mm mm 

3/8 x 16   8.3 6.5 – 19 

1/2 x 16 16  11.05 11 - 29 

     

3/4 x20 20  16.96 13 - 47 

     

1 1/8 x 24   25.90 15 – 69 

1 1/4 x 24 24  28.77 16 - 74 
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5. Kerbverzahnungen B.N.A. 277 /SNECMA DT 15-31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurchmesser Zähnezahl 
Z 

Lückenwinkel 

Welle  gggge 
Ausgangsbohrung 

Dii  Toleranz H7 
Räumlänge 

mm # ° mm mm 

8 x 15 / 0.5 15 40° 7 7 - 17 

10 x 19 / 0.5 19 40° 9 9 - 23 

12 x 23 / 0.5 23 40° 11 9 - 31 

14 x 27 / 0.5 27 42°30’ 13 9 - 31 

16 x 31 / 0.5 31 42°30’ 15 18 – 39 

18 x 35/ 0.5 35 42°30’ 17 11 - 39 

20 x 39 / 0.5 39 42°30’ 19 11 - 39 

22 x 43 / 0.5 43 42°30’ 21 11 - 39 

24 x 31 / 0.75 31 42°30’ 22.5 13 - 47 

27 x 35 / 0.75 35 42°30’ 25.5 24 - 60 

30 x 39 / 0.75 39 42°30’ 28.5 13 - 47 

36 x 35 / 1 35 42°30’ 34 24 - 60 

42 x 27 / 1.5 27 42°30’ 39 13 - 59 

56 x 27 / 2 27 42°30’ 52 24 - 65 
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6. Keilnabenprofil DIN ISO 14 (DIN 5462) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurch-
messer d Kurzzeichen 

Anzahl Keile 
N 

Keilbreite B     
H9 

Ausgangs-
bohrung d  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm  # mm mm mm 

23 6 x 23 x 26 6 6 23 12 - 80 

26 6 x 26 x 30 6 6 26 13 - 80 

28 6 x 28 x 32 6 7 28 12 - 54 

      

32 8 x 32 x 36 8 6 32 13 - 80 

36 8 x 36 x 40 8 7 36 14 - 109 

42 8 x 42 x 46 8 8 42 36 - 110 

46 8 x 46 x 50 8 9 46 40 - 120 

52 8 x 52 x 58 8 10 52 17 – 80 

56 8 x 56 x 62 8 10 56 30 - 80 

62 8 x 62 x 68 8 12 62 21 - 100 

      

72 10 x 72 x 78 10 12 72 40 - 120 

82 10 x 82 x 88 10 12 82 40 - 120 

92 10 x 92 x 98 10 14 92 40 - 100 

112 10 x 112 x 120 10 18 112 52 - 124 

      

122 10 x 122 x 130 10 18 121.8 22 - 104 
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7. Keilnabenprofil DIN ISO 14 (DIN 5462) 

(Schleifzugabe im Innendurchmesser) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurch-
messer d Kurzzeichenr 

Anzahl Keile 
N 

Keilbreite B     
H9 

Ausgangs-
bohrung d i 

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm  # mm mm mm 

23 6 x 23 x 26 6 6 22.8 12 – 80 

26 6 x 26 x 30 6 6 25.8 13 - 80 

28 6 x 28 x 32 6 7 27.8 12 - 54 

      

32 8 x 32 x 36 8 6 31.8 13 - 80 

36 8 x 36 x 40 8 7 35.8 14 - 109 

42 8 x 42 x 46 8 8 41.8 36 - 110 

46 8 x 46 x 50 8 9 45.8 40 - 120 

52 8 x 52 x 58 8 10 51.8 17 - 80 

56 8 x 56 x 62 8 10 55.8 30 - 80 

62 8 x 62 x 68 8 12 61.8 21 - 100 

      

72 10 x 72 x 78 10 12 71.8 40 - 120 

82 10 x 82 x 88 10 12 81.8 40 - 120 

92 10 x 92 x 98 10 14 91.8 40 - 100 

112 10 x 112 x 120 10 18 111.8 52 - 124 

      

122 10 x 122 x 130 10 18 121.8 22 - 104 
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8. Keilnabenprofil DIN ISO 14 (DIN 5463) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurch-
messer d Kurzzeichen 

Anzahl Keile 
N 

Keilbreite B     
H9 

Ausgangs-
bohrung d  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm  # mm mm mm 

11 6 x 11 x 14 6 3 11 9 - 40 

13 6 x 13 x 16 6 3.5 13 20 - 50 

16 6 x 16 x 20 6 4 16 14 - 50 

18 6 x 18 x 22 6 5 18 20 - 60 

21 6 x 21 x 25 6 5 21 28 - 70 

23 6 x 23 x 28 6 6 23 28 - 70 

26 6 x 26 x 32 6 6 26 32 - 80 

28 6 x 28 x 34 6 7 28 28 - 70 

      

32 8 x 32 x 38 8 6 32 32 - 70 

36 8 x 36 x 42 8 7 36 30 – 80 

42 8 x 42 x 48 8 8 42 30 - 80 

46 8 x 46 x 54 8 9 46 30 - 80 

52 8 x 52 x 60 8 10 52 32 - 80 

56 8 x 56 x 65 8 10 56 17 - 80 

62 8 x 62 x 72 8 12 62 21 - 100 

      

72 10 x 72 x 82 10 12 72 21 - 120 

82 10 x 82 x 92 10 12 82 21 - 120 

92 10 x 92 x 102 10 14 92 21 - 100 

112 10 x 112 x 125 10 18 112 26 - 124 
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9. Keilnabenprofil DIN ISO 14 (DIN 5463) 

 (Schleifzugabe im Innendurchmesser) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurch-
messer d Kurzzeichen 

Anzahl Keile 
N 

Keilbreite B     
H9 

Ausgangs-
bohrung d i 

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm  # mm mm mm 

11 6 x 11 x 14 6 3 10.8 20 – 45 

13 6 x 13 x 16 6 3.5 12.8 20 - 50 

16 6 x 16 x 20 6 4 15.8 15 - 40 

18 6 x 18 x 22 6 5 17.8 20 - 50 

21 6 x 21 x 25 6 5 20.8 18 - 50 

23 6 x 23 x 28 6 6 22.8 25 - 60 

26 6 x 26 x 32 6 6 25.8 30 - 65 

28 6 x 28 x 34 6 7 27.8 30 - 80 

      

32 8 x 32 x 38 8 6 31.8 30 - 80 

36 8 x 36 x 42 8 7 35.8 28 - 70 

42 8 x 42 x 48 8 8 41.8 30 - 80 

46 8 x 46 x 54 8 9 45.8 30 - 80 

52 8 x 52 x 60 8 10 51.8 17 - 80 

56 8 x 56 x 65 8 10 55.8 17 - 80 

62 8 x 62 x 72 8 12 61.8 21 - 100 

      

72 10 x 72 x 82 10 12 71.8 21 - 100 

82 10 x 82 x 92 10 12 81.8 21 - 100 

92 10 x 92 x 102 10 14 91.8 21 - 100 

112 10 x 112 x 125 10 18 111.8 26 - 124 
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10. Keilnabenprofil DIN 5464 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurch-
messer d Kurzzeichen 

Anzahl Keile 
N 

Keilbreite B     
H9 

Ausgangs-
bohrung d  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm  # mm mm mm 

23 10 x 23 x29 10 4 23 15 - 35 

26 10 x 26 x 32 10 4 26 30 - 80 

36 10 x 36 x 45 10 5 36 24 - 60 

42 10 x 42 x 52 10 6 42 36 - 100 

      

56 16 x 56 x 65 16 5 55.8 24 - 60 
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11. Keilnabenprofil DIN 5464 

(Schleifzugabe im Innendurchmesser) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurch-
messer d Kurzzeichen 

Anzahl Keile 
N 

Keilbreite B     
H9 

Ausgangs-
bohrung d i 

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm  # mm mm mm 

18 10 x 18 x 23 10 3 17.8 24 - 70 

28 10 x 28 x 35 10 4 27.8 30 - 90 

32 10 x 32 x 40 10 5 31.8 24 - 60 

      

72 16 x 72 x 82 16 7 71.8 24 - 80 

      

82 20 x 82 x 92 20 6 81.8 26 - 90 
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12. Keilnabenprofil B.S.A. 20 

(mit und ohne Schleifzugabe im Innendurchmesser) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nenndurch-
messer d 

Nennmasse      
 d1 / d2 

Anzahl Keile 
N 

Keilbreite B     
H9 

Ausgangs-
bohrung d  

Toleranz H7 
Räumlänge 

Zoll mm # mm mm mm 

3/4 17.15 / 19.81 6 4.75 17.15 13 - 47 

1 22.86 / 26.42 6 6.32 22.86 16 - 40 

      

1/2 10.80 / 13.34 6 3.18 10.8 15 - 41 

5/8 13.51 / 16.64 6 3.96 13.51 11 - 39 

1 21.59 / 26.42 6 6.32 21.59 20 - 50 

1 3/8 29.69 / 34.94 6 8.71 29.7 28 - 80 

      

1/2 10.80 / 13.34 6 3.18 10.5 10 - 29 

1 21.59 / 26.42 6 6.32 21.59 20 - 50 

1 3/8 29.69 / 34.94 6 8.71 29.70 28 - 80 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 

 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

Seite 16 von 41  Stand Oktober 2006 

13. Spezial-Keilnabenprofil 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nennmass    
 N x d x D 

Keilbreite B     
H9 

Anzahl Keile 
N 

Ausgangs-
bohrung d  

Toleranz H7 
Räumlänge Bemerkung 

mm mm # mm mm  

4 x 6 x 8 3 4 6 6 - 14  

4 x 8 x 10 3 4 8 6 - 19  

4 x 10 x 12 3 4 10 9 - 23  

4 x 11.3 x 14.5 5 4 11.3 12 - 43  

4 x 12x 14 3 4 12 9 - 23  

4 x 14 x 16 3 4 14 9 - 31  

4 x 17 x 21.4 5 4 17 20 - 45  

4 x 21 x 23.1 8 4 21 13 - 59  

4 x 21 x 25 8 4 21 13 - 59  

4 x 20.82 x 25.2 8.04 4 20.82 30 - 50  

4 x 32 x 36 10 4 32 17 - 79  

8 x 34 x 40 6 8 34 40 - 43  

6 x 20.8 x 26 6 6 20.8 11 - 45  

6 x 23.8 x 28.2 6 6 23.8 18 - 50  

6 x 24 x 28.2 6 6 24 18 - 50  

6 x 24 x 31.2 6 6 24 11 - 49  

6 x 25.4 x 30.2 7.22 6 25.4 13 - 59  

6 x 29.7 x 34.93 8.72 6 29.7 28 – 80  

6x 29.3x35.14 8.75 6 29.3 16 - 74  

6 x 41 x 48 10 6 41 21 - 99  

6x46x53.5 12.04 6 46 36 - 91  
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Spezial-Keilnabenprofil 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nennmass    
 N x d x D 

Keilbreite B     
H9 

Anzahl Keile 
N 

Ausgangs-
bohrung d  

Toleranz H7 
Räumlänge Bemerkung 

mm mm # mm mm  

6 x 20.8 x 26 6 6 20.8 11 - 45  

6 x 23.8 x 28.2 6 6 23.8 18 - 50  

6 x 24 x 28.2 6 6 24 18 - 50  

6 x 24 x 31.2 6 6 24 11 - 49  

6 x 25.4 x 30.2 7.22 6 25.4 13 - 59  

6 x 29.7 x 34.93 8.72 6 29.7 28 - 80  

6 x 29.3 x 35.14 8.75 6 29.3 16 - 74  

6 x 41 x 48 10 6 41 21 - 99  

6 x 46 x 53.5 12.04 6 46 36 - 91  

      

7 x 13.3 x 17.0 3.6 7 13.3 16 - 32  

8 x 34.0 x 40.0 6.0 8 34.0 40 - 43  

10 x 26.0 x 32.0 4.8 10 26.0 20 - 40  

10x30.65x38.05 5.9 10 30.65 40 - 100  

12x120.65x134.92 12.7 12 120.65 13 - 60  
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14. Spezial-Keilnabenprofil DIN 5472 und DIN 5471 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nennmass    
 N x d x D 

Keilbreite B     
H9 

Anzahl Keile 
N 

Ausgangs-
bohrung d  

Toleranz H7 
Räumlänge Bemerkung 

mm mm # mm mm  

4 x 21 x 25 8 4 21 20 - 60  

6 x 21 x 25 5 5 21 28 - 70  

6 x 23 x 28 6 6 23 28 - 70  

6 x 26 x 32 6 6 26 32 - 80  

6 x 28 x 34 7 7 28 28 - 70  

6 x 32 x 38 8 8 32 30 - 60  

6 x 46 x 53.5 12 12 46 36 - 90  
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15. Zahnnabenprofil DIN 5482 

(Eingriffswinkel 30°) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bezugsdurch-
messer dB Nennmass Modul 

Zähnezahl 
Zl 

Ausgangs-
bohrung Dii  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm mm   mm mm 

 15 x 12 1.60 8 12 10 - 35 

 17 x 14 1.60 9 14 10 - 35 

 18 x 15 1.60 10 15 10 - 35 

 20 x 17 1.60 12 17 10 - 35 

 22 x 19 1.60 13 19 16 - 40 

 25 x 22 1.60 14 22 20 - 45 

 28 x 25 1.75 15 25 25 - 50 

 30 x 27 1.75 16 27 20 - 50 

 32 x 28 1.75 17 28 20 - 50 

 35 x 31 1.75 18 31 17 - 59 

 38 x 34 1.9 19 34 25 - 60 

 40 x 36 1.9 20 36 30 - 65 

 42 x 38 1.9 21 38 30 - 65 

 45 x 41 2.00 22 41 30 - 90 

 48 x 44 2.00 23 44 17 - 74 

 50 x 45 2.00 24 45 30 - 90 

 52 x 47 2.00 25 47 30 - 90 

 55 x 50 2.00 26 50 30 - 90 
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16. Zahnnabenprofil DIN 5482 

(Eingriffswinkel 30°) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bezugsdurch-
messer dB Nennmass Modul 

Zähnezahl 
Zl 

Ausgangs-
bohrung Dii  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm mm   mm mm 

 58 x 53 2 27 53 30 - 90 

 60 x 55 2 28 55 30 - 90 

 62 x 57 2.10 29 57 36 - 100 

 65 x 60 2.10 30 60 36 - 100 

 68 x 62 2.10 31 62 18 - 79 

 70 x 64 2.10 32 64 36 - 100 

 75 x 69 2.10 34 69 80 
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17. Zahnnabenprofil INVOLUTE-SPLINES 

(Eingriffswinkel 30°) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bezugsdurch-
messer dB Nennmass Modul 

Zähnezahl 
Zl 

Ausgangs-
bohrung Dii  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm Mm   mm mm 

 8/16 3.175 16 47.7 24 - 70 

 8/16 3.175 18 54 32 - 90 

 10/20 2.54 16 385 30 - 50 

 12/24* 2.117 12 23 20 – 35 

 12/24 2.117 14 27.6 24 – 60 

 12/24 2.117 17 34 20 – 50 

 20/30 1.27 16 18.7 30 – 50 

 20/30 1.27 24 28.7 20 – 50 

 20 / 40 1.27 12 14.25 12 - 32 

 20 / 40 1.27 14 16.55 12 - 32 

 20 / 40 1.27 14 16.25 12 - 32 

 20 / 40 1.27 20 24.15 12 - 43 

 20 / 40 1.27 20 23.85 12 - 43 

      

 24 / 48 1.058 11 10.58 18 - 45 

 24 / 48 1.058 11 10.38 18 - 45 

      

 32 / 64 0.794 15 11.10 30 - 35 

 32 / 64 0.794 16 12 30 - 35 

 24 / 48 1.058 35 36 15 - 35 

 * Nadel mit speziellen Toleranzen 



 
 
 
 
 
 
 
 

Seite 22 von 41  Stand Oktober 2006 

Zahnnabenprofil INVOUTE - SPLINES 

(Eingriffswinkel 30°) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bezugsdurch-
messer dB Nennmass Modul 

Zähnezahl 
Zl 

Ausgangs-
bohrung Dii  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm mm   mm mm 

 16/32 1.588 9 13.00 15 - 30 

 16/32 1.588 11 16.00 14 - 35 

 16/32 1.588 13 19.20 20 - 50 

 16/32 1.588 15 22.30 20 - 50 

 16/32 1.588 21 31.75 30 - 80 

 16/32 1.588 23 35.00 30 - 80 

 16/32 1.588 27 41.27 20 - 60 

 16/32 1.588 28 43.00 40 - 80 
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18. Zahnnabenprofil DIN 5480 

(Eingriffswinkel 30°) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bezugsdurch-
messer dB Nennmass Modul 

Zähnezahl 
Zl 

Ausgangs-
bohrung Dii  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm mm   mm mm 

 N 14 x 0.6 0.6 22 12.8 14 - 30 

      

 N 12 x 0.8 0.8 13 10.4 10 - 25 

 N 14 x 0.8 0.8 16 12.4 12 - -30 

 N 15 x 0.8 0.8 17 13.4 12 – 30 

 N 16 x 0.8 0.8 18 14.4 16 - 42 

 N 17 x 0.8 0.8 20 15.4 16 - 42 

 N 18 x 0.8 0.8 21 16.4 9 - 45 

 N 20 x 0.8 0.8 23 18.4 20 - 50 

 N 20 x 0.8 0.8 24 18.4 14 - 70 

 N 30 x 0.8 0.8 36 28.4 20 - 50 

      

 N 18 x 1 1 16 16.0 18 - 45 

 N 20 x 1 1 18 18.0 16 - 40 

 N 22 x 1 1 20 20.0 18 - 45 

 N 25 x 1 1 24 23.0 25 - 60 

 N 28 x 1 1 26 26.0 25 - 60 

 N 30 x 1 1 28 28 25 - 60 
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Zahnnabenprofil DIN 5480 

(Eingriffswinkel 30°) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bezugsdurch-
messer dB Nennmass Modul 

Zähnezahl 
Zl 

Ausgangs-
bohrung Dii  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm mm   mm mm 

 N 18 x 1.25 1.25 13 15.5 18 - 45 

 N 20 x 1.25 1.25 14 17.5 20 - 50 

 N 22 x 1.25 1.25 16 19.5 20 - 50 

 N 25 x 1.25 1.25 18 22.5 20 - 80 

 N 28 x 1.25 1.25 21 25.5 25 - 60 

 N 30 x 1.25 1.25 22 27.5 25 - 60 

 N 32 x 1.25 1.25 24 29.5 24  60 

 N 35 x 1.25 1.25 26 32.5 30 - 70 

 N 37 x 1.25 1.25 28 34.5 28 - 70 

 N 38 x 1.25 1.25 29 35.5 28 – 70 

 N 40 x 1.25 1.25 30 37.5 35 - 80 

 N 42 x 1.25 1.25 32 39.5 35 - 80 

 N 45 x 1.25 1.25 34 42.5 35 - 80 

 N 47 x 1.25 1.25 36 44.5 25 - 70 

 N 50 x 1.25 1.25 38 47.5 30 - 85 

      

 N 28 x 1.5 1.5 17 25 25 - 60 

 N 35 x 1.5 1.5 22 32 10 - 30 
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Zahnnabenprofil DIN 5480 

(Eingriffswinkel 30°) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bezugsdurch-
messer dB Nennmass Modul 

Zähnezahl 
Zl 

Ausgangs-
bohrung Dii  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm mm   mm mm 

 N 20 x 2 2 8 16 20 - 50 

 N 22 x 2 2 9 18 20 - 50 

 N 25 x 2 2 11 21 25 - 60 

 N 28 x 2 2 12 24 25 - 60 

 N 30 x 2 2 13 26 25 - 60 

 N 30 x 2 2 14 26 25 - 60 

 N 32 x 2 2 14 28 24 - 60 

 N 35 x 2 2 16 31 24 - 60 

 N 37 x 2 2 17 33 28 - 70 

 N 38 x 2 2 18 34 24 - 60 

 N 40 x 2 2 18 36 26 – 64 

 N 42 x 2 2 20 38 28 - 70 

 N 45 x 2 2 21 41 28 - 70 

 N 47 x 2 2 22 43 30 - 80 

 N 48 x 2 2 22 44 32 - 80 

 N 50 x 2 2 24 46 32 - 80 

 N 55 x 2 2 26 51 30 - 90 
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Zahnnabenprofil DIN 5480 

(Eingriffswinkel 30°) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bezugsdurch-
messer dB Nennmass Modul 

Zähnezahl 
Zl 

Ausgangs-
bohrung Dii  

Toleranz H7 
Räumlänge 

mm mm   mm mm 

 N 60 x 2 2 28 56  30 - 90 

 N 65 x 2 2 31 61 30 - 90 

 N 70 x 2 2 34 66 30 – 90 

 N 80 x 2 2  38 76 25 - 100 

      

 N 28 x 2.5 2.5 10 22.8 11 

 N 52 x 2.5 2.5 19 47 18 - 36 

 N 65 x 2.5 2.5 24 60 40 - 100 

      

 N 50 x 3 3 15 44 32 - 80 

 N 55 x 3 3 17 49 32 - 80 

 N 60 x 3 3 18 54 32 - 80 

 N 65 x 3 3 20 59 35 - 85 

 N 70 x 3 3 22 64 35 - 85 

 N 75 x 3 3 24 69 35 - 80 

 N 80 x 3 3 25 74 35 - 90 
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19. Vierkantprofil 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nennmass 
s Eckmass 

e 
Aus-

führung 

Ausgangs-
bohrung  

Toleranz H7 
Räumlänge Bemerkungen 

mm mm  mm mm  

4.00 5.6 A 4.00 4 - 14  

4.01 5.6 A 4.00 4 - 7  

4.02 5.3 B 4.00 4 - 14  

4.04 5.7 A 4.00 11 - 25  

4.15 5.5 B 4.10 6 - 14  

4.53 6.0  4.40 5 - 8 Eckradius 0.5 

4.80 6.7 A 4.80 12 - 30  

5.00 7.1 A 5.00 6 - 30  

5.00 6.6  5.00 8 - 16 Eckradius 0.5 

5.00 6.6  5.10 8 - 16 Eckradius 0.5 

5.02 7.1 A 5.00 8 - 16  

5.05 7.1 A 5.00 6 - 16  

6.00 8.2 B 6.00 7 - 17  

6.00 8.5 A 6.00 7 - 30  

6.00 8.5 A 6.00 5 - 15  

6.00 8.2 A 6.00 10 - 30  

6.03 8.5 A 6.00 10 - 30  

6.10 8.7 A 6.00 10 - 30  

6.20 8.8 A 6.00 6 - 12  

6.20 8.7  5.60 6 - 12 Eckradius 1.0 

6.35 8.5 B 6.35 7 - 17  

 

Ausführung A: scharfkantig   Ausführung B: nicht scharfkantig 
Toleranzen:     Schlüsselweite H9  Toleranzen:     Schlüsselweite H9 
            Eckmass +/- 0.2               Eckmass +/- 0.2 
 

 

                          


